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Airblast Group

De Airblast-Group kent zijn oorsprong in Nederland, maar is van oudsher een internationaal georiënteerde                  
onderneming op het gebied van oppervlakte technieken. Al meer dan 40 jaar is Airblast een gewaardeerde partij op 
het gebied van straal- en verfspuitapparatuur binnen de internationale anticorrosie industrie. Middels een uitgebreid 
netwerk van eigen kantoren en distributiepartners wereldwijd, werkt Airblast nauw samen met haar klanten om de 
juiste oplossingen te vinden voor een verscheidenheid van straal en coating processen. 

Airblast-Abrasives B.V. voorziet in uw vraag naar metallische en niet-metallische straalmiddelen. Ons toegewijde 
team helpt u graag bij het selecteren van de juiste straalmiddelen en het analyseren van de bedrijfsmix en het 
straalproces om uw efficiëntie te verhogen. Alle straalmiddelen in ons leveringsprogramma ondergaan een strikte 
kwaliteitscontrole om continue een hoogwaardig product te kunnen leveren. Wij hebben onze eigen productie 
faciliteit voor de productie van kwalitatief hoogwaardig steel shot en grit en complementeren ons leveringspro-
gramma met verschillende metallische en niet-metallische straalmiddelen. Om snelle leveringen binnen Nederland 
te kunnen garanderen hebben wij een aanzienlijke voorraad straalmiddelen voor u klaar staan in ons magazijn 
te Heerhugowaard.     

Metallische straalmiddelen Niet-metallische straalmiddelen
● High carbon steel shot ● Corund / Aluminiumoxide Bruin 

● High carbon steel grit ● Corund / Aluminiumoxide Wit

● Low carbon steel shot ● Glasparel

● Gietijzergrit ● Garnet

● RVS shot ● Aluminium silicaat / Slakken grit

● RVS grit ● Olivinezand

● Draadkorrel (verenstaal)

● Draadkorrel (RVS)

● Draadkorrel (aluminium)

● Draadkorrel (zink)
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Productie
Airblast-Abrasives heeft een eigen productiefaciliteit voor de productie van high carbon steel grit en shot. Om de           
hoogwaardige kwaliteit te garanderen, vindt er in het laboratorium uitgebreide analyse, controle en documentatie plaats. 
In onze eigen productiefaciliteit wordt gebruik gemaakt van de laatste technologieën om het hoogwaardige straalmiddel 
te produceren:
Schijf verspreiding: Schijf verspreiding in plaats van het gebruik van een water stroom. Door schijf verspreiding komt 
het vloeibare staal meer gecontroleerd in aanraking met water waardoor een meer  homogeen en bolvormig straalmiddel 
ontstaat. 
Tweede koeling: Geeft het straalmiddel een betere en constante chemische- en inwendige structuur en maakt het straal-
middel minder bros. 
Lucht koelen: Lucht koelen in plaats van water koelen resulteert in minder haarscheurtjes en dus een betere kwaliteit en 
een meer homogeen straalmiddel.

High carbon steel grit en shot worden geproduceerd door atomisering van gesmolten staal gevolgd door een reeks     
thermische en mechanische behandelingen om het product de gewenste eigenschappen te geven:

Zorgvuldige selectie van het schroot1.	
Smelten van het schroot in een elektrische inductie oven, waarbij de benodigde elementen worden toegevoegd om 2.	
de juiste chemische compositie te realiseren
Schijf verspreiding voor een uniforme en bolvormige korrel3.	
Drogen van het materiaal4.	
Zeven van de korrels5.	
Verwijderen van niet homogene ronde korrels middels een spiralisatie proces 6.	
Koeling om de juiste microstructuur te bewerkstelligen en haarschuurtjes te vermijden7.	
De gewenste hardheid creëren door verhitting8.	
Tweede zeving volgens SAE norm9.	
Verpakking10.	

Het gehele proces wordt nauwlettend in de gaten gehouden en constant gemonitord om de kwaliteit van het                         
straalmiddel te waarborgen. In ons laboratorium wordt het materiaal doorlopend geanalyseerd om er zeker van te zijn 
dat het materiaal aan onze strenge eisen voldoet.
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High carbon steel shot
High carbon steel shot wordt met name gebruikt in werpstraal machines en zorgt voor een meer golvend                                
ruwheidsprofiel op het gestraalde oppervlak. Gedurende de levenscyclus blijft het shot zijn ronde vorm behouden en 
bladeren alleen dunne flinters van de buitenste laag af. Het shot van Airblast-Abrasives heeft een lange standtijd en 
zeer hoge straalintensiteit.
Steel shot wordt gebruikt voor verschillende doeleinden waaronder; ontbramen en reinigen van gietstukken,    stralen 
van buizen, staalplaten en profielen, shot peening etc. In onze eigen productie faciliteit wordt gebruik gemaakt van de 
laatste technologieën om het hoogwaardige straalmiddel te produceren. 

High carbon steel grit 
High carbon steel grit wordt geproduceerd door de grote korrels uit het productieproces te breken in grit. 
Het materiaal zorgt voor een meer kantig / hoekig profiel en wordt met name gebruikt voor reiniging en het                                                      
creëren van een anker profiel voorafgaand aan het coating proces. High carbon steel grit wordt gebruikt in zowel                                                        
werpstraalmachines als straalcabines. Er zijn drie hardheden grit, zoals hieronder weergegeven.

High carbon steel grit GP
Heeft de laagste hardheid tussen de 42 en 52 HRC en wordt ook wel kantig shot genoemd, omdat het grit in de 
bedrijfsmix geleidelijk een ronde vorm krijgt. Dit grit wordt met name toegepast in werpstraalmachines en wordt 
vaak gebruikt in gieterijen, omdat het snel reinigt en relatief weinig extra kosten aan machine slijtdelen  met zich            
meebrengt.

High carbon steel grit GL
Heeft een hardheid van 53 tot 60 HRC. Het materiaal wordt vooral gebruikt in werpstraalmachines  en is met name 
geschikt voor het meer agressieve en zwaardere straalwerk. GL verliest langzaam zijn kantige vorm en wordt in de 
bedrijfsmix steeds ronder. 

High carbon steel grit GH
Met een hardheid van 60 tot 64 HRC is GH de meest agressieve steel grit. Het blijft kantig in de bedrijfsmix en is 
daarom uitermate geschikt voor het creëren van anker profiel en voor snelle reiniging. Vanwege de hardheid wordt GH 
nagenoeg alleen gebruikt in straalcabines en is het in principe niet geschikt voor het gebruik in werpstraalmachines. 
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Low carbon steel shot
Heeft een lagere hardheid dan normaal high carbon steel shot. De korrels hebben door de microstructuur een goede 
weerstand tegen inslag tot het moment dat de korrel stukslaat en overgaat in stof. Hoewel low carbon shot een iets     
langere standtijd heeft dan normaal steel shot, is de straalintensiteit aanzienlijk lager, waardoor in bepaalde toepassingen 
low carbon steel shot een veel lagere straalsnelheid heeft dan high carbon steel shot. 

Gietijzergrit
Gietijzergrit heeft een hoge hardheid en  blijft kantig in de bedrijfsmix. Het is een agressief straalmiddel dat snel reinigt 
en met name wordt gebruikt in straalcabines. Gietijzergrit heeft een lagere standtijd dan high carbon steel grit. 

RVS straalmiddel
RVS straalmiddel wordt met name gebruikt voor aluminium, RVS en ook metallische werkstukken waar geen                               
ijzerhoudend straalmiddel gebruikt kan worden. RVS straalmiddel heeft een zeer goede standtijd en is beschikbaar als 
grit, shot en draadkorrel. 

Draadkorrel  
Dit straalmiddel wordt gemaakt door draad in gelijkmatige stukken te verknippen, waarbij de lengte overeenkomt met 
de diameter. Standaard (verenstaal) draadkorrel wordt gebruikt voor reiniging en het creëren van een anker profiel. Het 
heeft een goede standtijd, is agressief en wordt gebruikt in zowel werpstraalmachines als straalcabines. 
Naast de standaard (verenstaal) draadkorrel is het product ook beschikbaar van aluminium, RVS, koper en zink. 
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Corund / Aluminiumoxide
Corund / Aluminiumoxide wordt gemaakt door een smelting van bauxiet in een vlamboogoven op extreem hoge         
temperaturen. De blokken corund worden vervolgens gebroken en meerdere malen gezeefd om aan de juiste fracties 
volgens de FEPA norm te komen. Corund / Aluminiumoxide is een ijzervrij straalmiddel en kan worden hergebruikt, 
wat het uitermate geschikt maakt voor het aanstralen van non- metallische, maar ook voor metallische producten in 
straalcabines. Aluminiumoxide is het hardste beschikbare straalmiddel dat zeer scherp en kantig blijft, waardoor het 
agressief en snel straalt. 

Glasparels
Glasparels worden gemaakt van gerecycled glas dat door een warmtebehandeling verandert in ronde korrels.               
Glasparel is een ijzervrij straalmiddel en kan worden hergebruikt, wat het uitermate geschikt maakt voor het polijsten 
en/of reinigen  van non- metallische producten in straalcabines.

Garnet
Is een natuurlijk mineraal, dat ijzervrij is en geen vrije silica bevat. Voor een mineraal straalmiddel is garnet                        
relatief hard en heeft het een relatief hoog soortelijk gewicht, wat resulteert in een hoge straalsnelheid. Garnet is een        
ijzervrij straalmiddel en kan worden hergebruikt, wat het uitermate geschikt maakt voor het aanstralen van verzinkte           
producten in straalcabines. 

Aluminium silicaat / Slakken grit
Is een bijproduct van kolengestookte energiecentrales dat uitstekende eigenschappen heeft als eenmalig straalmiddel. 
Het wordt met name gebruikt voor vrijstralen in de scheepsvaart en olie-industrie en in de weg- en waterbouw voor 
bijvoorbeeld het stralen van bruggen. Het materiaal bevat geen vrije silica en genereert een schoner oppervlak dan 
koperslakken. Aluminium Silicaat / slakken grit is een ijzervrij straalmiddel en kan niet worden hergebruikt. 
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THE NETHERLANDS
Airblast B.V. - Corporate Headquarters
P.O. Box 1075
1700 BB Heerhugowaard
Tel.	 :  + 31 72 5718002
Fax	 :  + 31 72 5714340
Email	: info@airblast.com
Webil	: www.airblast.com

Airblast-Abrasives B.V.
Fluorietweg 23 E
1812 RR Alkmaar
Tel.	 :  + 31 72 5715569
Fax	 :  + 31 72 5714340
Email	: info@airblast-abrasives.com
Webil	: www.airblast-abrasives.com

UNITED ARAB EMIRATES
Airblast Middle East LLC
P.O. Box 33419
Dubai
Tel.	 : + 971 4 3242776
Fax	 : + 971 4 3242778
Email	: airblast@emirates.net.ae

SAUDI ARABIA
Airblast Saudi Trading & Industrial Est.
P.O. Box 30476
Al-Khobar 31952	
Tel.	 : + 966 13847 3178
Fax	 : + 966 13847 1430
Email	: info@airblast.com.sa

QATAR
Airblast Qatar WLL
P.O. Box 47044 
Wakra
Tel	 : + 974 4 463 1043 / 1074
Fax	 :	 + 974 4 463 1154
Email	:	 info@airblast.com.qa

SINGAPORE
Asia Airblast Pte Ltd.
No. 55 Tuas Avenue 1
Singapore 639503
Tel.	 : + 65 6266 6010
Fax	 : + 65 6266 6968
Email	: airblastsg@singnet.com.sg

MALAYSIA
AB Corrosion Control Equipment
No. 60, Jalan Permas 9/7,
Bandar Baru Permas Jaya
81750 Masai, Johor Darul Takzim
Tel     : + 60 7387 4989
Fax    : + 60 7387 5989
Email	: abcorrosion@airblastasia.org

INDONESIA 
PT Airblast Equipment Indonesia
Komplek Mutiara Taman Palem
Blok C6 no 38-39
Cengkareng – Jakarta Barat
Tel.	 : +62 21 543 570 99
Fax	 : +62 21 543 570 98
Email	: christianto@airblastasia.org

INDIA
Airblast Equipment India Pvt Ltd
#5-9-30/5 Unit 203
Paigah Plaza, Basheer Bagh
Hyderabad - 500063
Telangana State
Tel.	 : + 91 40 6674 8855
Fax	 : + 91 40 6674 8851
Email	: info@airblastindia.com
Webil	: www.airblastindia.com

CHINA
Airblast Surface Treatment Co. Ltd.
Suit 14B - No.58 Xin Jin Qiao Rd.
Pudong New Area
Shanghai
Tel.    : + 86-21-61060216
Fax    : + 86-21-61062017
Email : airblast@outlook.com.cn

AUSTRALIA
Airblast Australia (Perth)
Unit 5, 16-18 Kewdale Rd
Kewdale WA 6105
Tel	 : +61 (08) 9451 4600
Fax	 : +61 (08) 9451 4966
Email	 : sales@airblastwa.com.au
Web	 : www.airblastaustralia.com

Airblast Australia (Victoria)
13B The Crossway
Campbellfield VIC 3061
Tel     : +61 (03) 9357 6522
Fax    : +61 (03) 9357 7511
Email : peter@airblastvic.com.au 
Web	 : www.airblastaustralia.com

Airblast Australia (Queensland)
Unit 1 / 272 Lavarack Ave
Pinkenba QLD 4008
Tel	 : +61 (07) 3260 2670
Fax	 : +61 (07) 3260 2672
Email	 : ross@airblastqld.com.au 
Web	 : www.airblastaustralia.com

Or contact your local distributor.


